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Ekologiczna farba epoksydowa, modyfikowana, tiksotropowa, utwardzana
aming cykloalifatyczna, zawierajaca niewielkg ilos¢ rozpuszczalnika,
dwusktadnikowa: sktadnik | o symbolu 7453-693-320, sktadnik Il o symbolu
7453-693-000. Powtoka o wysokim potysku, bardzo dobrze przyczepna do
podfoza, twarda i wytrzymata mechanicznie. Powtoka odporna na dziatanie
wody, wina, piwa, sokéw owocowych, moszczy, tluszczéw i olejow
jadalnych. Powtoka odporna réwniez na metyloizobutyloketon, ksylen, kwas
cytrynowy, rozcienczone i stezone roztwory alkaliow oraz wode
zdemineralizowang i olej roslinny.

Do zabezpieczania wewnetrznych powierzchni zbiornikéw wody do picia i
do celéw gospodarczych.

Gestosé (okoto), g/cm?® 1,5
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 17
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki *, um 200
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, um 220
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 150um, dm*m? 0,22
Zawartosc¢ substancji nielotnych, % obj. 90
Zalecana liczba warstw 2-3
LZO, g/dm® 100

Podane dane mogg nieznacznie r6zni¢ sie z tytutu normalnych odchytek
produkcyjnych.

320 - piaskowy

e Zaleca sie, przed czyszczeniem, zmycie powierzchni wodg z dodatkiem
OLICLEAN 123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

e Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci Sa 3 wg PN -
ISO 8501-1; chropowatos¢ powierzchni oczyszczonej Rz powinna
wynosi¢ 60 - 100 um; powierzchnia sucha, pozbawiona soli, ttuszczu i
kurzu.

Skfadnik | farby doktadnie wymieszag¢, a nastepnie zmieszac ze sktadnikiem
Il w nastepujgcej proporcji:

wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
sktadnik 11 31 47

Minimalna temperatura farby przygotowanej do malowania 15°C.
Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania: w 20°C-45 minut,
w 30°C-20 minut.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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METODY NAKEADANIA Natrysk bezpowietrzny (pedzel - tylko do matych powierzchni).

ROZCIENCZANIE

WARUNKI PODCZAS
MALOWANIA

INFORMACIA
DODATKOWA
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tel. +48 58 629 91 62
fax +48 58 629 67 30

Przy malowaniu pedzlem zalecane jest rozcienczenie farby (przez dodanie
ok. 3% objetosciowych rozcienczalnika 693) oraz naktadanie farby w kilku
warstwach dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,53 - 0,68 mm

ci$nienie w dyszy 20 - 30 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzy¢
rozcienczalnik 693 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 564

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:

- minimalna temperatura podtoza +10°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od
— temperatury punktu rosy,

— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%,

— dobra wentylacja.

Czas schniecia (w 20°C):
pytosuchos¢ - 4h,
na dotyk - 18 h,

Czas do natozenia kolejnych warstw:
temperatura | 30°C | 20°C | 10°C
najkrétszy 2h 4h 8h
najdtuzszy 12h 24h 46h

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Czas petnego utwardzania powtoki:
temperatura | 30°C | 20°C | 10°C
dni 4 7 14

Najkrétszy odstep czasu od natozenia powtoki do oddania pokrycia do
eksploatacji w zbiornikach na wode do picia:

temperatura | 30°C | 20°C | 10°C
dni 7 14 28

e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedynczej
powtoki inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku
bezpowietrznym typowy zakres grubo$ci jednej powtoki wynosi od 200
do 300 pum. Zmiana grubo$ci powloki powoduje zmiane zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czaséw
schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia
do eksploatacji.

e Powloke w zbiornikach na produkty spozywcze przed rozpoczeciem
eksploatacji zbiornika nalezy umy¢, zgodnie z =zaleceniami atestu
higienicznego.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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TRWALOSC WYROBU

UWAGA!

Okres trwatosci podany na opakowaniu. Wyrdb nalezy przechowywac¢ w
chtodnych miejscach i szczelnie zamknietych opakowaniach.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skérg. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczeg6towe informacje na temat substancji
niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen
podane sg w kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktére
udostepniamy na zyczenie naszych Klientéw.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym do$wiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy
naszym Klientom. Sg to wytgcznie dane informacyjne. Nie majgc wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy brac
odpowiedzialno$¢ wyfgcznie za jako$S¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy rowniez
odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego

ich uzycia.

Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez

uprzedniego zawiadomienia.
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