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Dwusktadnikowa, modyfikowana farba epoksydowa.

Powtoka odpowiednia do powierzchni stalowych, ocynkowanych i betonowych
narazonych na Scieranie, agresje chemiczna, zwtaszcza dla konstrukcji podziemnych i
podwodnych.

Zalecana do pokrywania zbiornikéw sciekowych, odstojnikéow, pontonéw, bunkréw
balastowych na statkach, zbiornikdw na rope, paliwa ptynne oraz innych podziemnych i
podwodnych zbiornikéw i konstrukcji.

DANE TECHNICZNE

Wtasciwosci

Kolory
Stopien potysku
Wydajnosc

Rozcienczalnik

Stosunek
mieszania

Naktadanie

Dopuszczalny
okres
uzytkowania
(+23°C)

Czasy schniecia

Zawartos¢ czesci
statych

Gestosé
Kod produktu

Wysoka odpornosc¢ na Scieranie oraz zanurzenie w wodzie. Nie zawiera substancji
smotowych.

Czarny.
Pétpotysk
Zalecana grubos$¢ warstwy Wydajnos$¢ teoretyczna
suchej mokrej
100 pm 145 um 7.0 m%/I
140 pym 200 um 5.0 m?/I

Wydajnosc¢ praktyczna zalezy od metody aplikacji, warunkédw malowania, ksztattu i
chropowatos$ci powierzchni przeznaczonej do malowania.

1031

Baza 4 czesci objetosciowo 008 5450
Utwardzacz 1 czes¢ objetosciowo 008 5459

Natrysk hydrodynamiczny, pedzel.

2 godz.
DFT 125 pm + 10 + 23 + 35
oC oC oC
Pytosuchosé 3h 2h 1h
Suchos$¢ dotykowa 16 h 8 h 4 h
Kolejne malowanie, min. 16 h 8 h 4 h
Kolejne malow. pow. przezn. do zanurzenia, 36 h 16 h 8 h
min.

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylacji.

70 £ 2 % obj. (ISO 3233)
82 £ 2 % wag.

1.5 kg / | (po zmieszaniu)
008 5450

Tikkurila Polska S.A. e ul. I. Moscickiego 23 e 39-200 Debica e Infolinia: 0801-88-99-65 e e-mail:
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INSTRUKCJE STOSOWANIA

Warunki Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby
nakfadania nie powinna by¢ nizsza od + 10°C w czasie malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna
nie powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna
by¢ wyzsza o min.
3°C od punktu rosy.

Przygotowanie Usungc oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem. (ISO
12944-4).

Powierzchnie stalowe: Obrabia¢ strumieniowo-sciernie do stopnia Sa2 %> (ISO 8501 -
1). Jezeli czyszczenie strumieniowe nie jest mozliwe, zaleca sie fosforanowanie stali
walcowanej na zimno w celu poprawy przyczepnosci.

Powierzchnie cynkowe: Powierzchnie cynkowg wypiaskowac lekko czystym, suchym
piaskiem kwarcowym (SaS, SFS 5873). Jezeli nie jest to mozliwe, powierzchnie nalezy
wyczysci¢ recznie lub zmy¢ detergentem PANSSARIPESU.

Powierzchnie cynkowane ogniowo zaleca sie przemalowac¢ warstwg tzw.”mist-coat”
(farba mocno rozcienczona 25 - 30 %) przed wtasciwym podktadem.

Powierzchnie zagruntowane: Usung¢ oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia
odpowiednim detergentem. Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie podktadu.
Zwraca¢ uwage na czasy przemalowan podktadu (ISO 12944-4).

Powtoka TEMATAR TFA, TEMAZINC 77 oraz TEMAZINC 99.

gruntujgca

Powtoka TEMATAR TFA.

nawierzchniowa

Malowanie Natrysk hydrodynamiczny, pedzel. W zaleznosci od techniki naktadania, farba moze by¢

rozcienczona w granicach 0 — 10%. Stosowac dysze do natrysku hydrodynamicznego o
$rednicy 0,015" - 0,021”, ci$nienie w dyszy 120-180 bar, a kat natrysku dobra¢ do
ksztattu malowanego przedmiotu. Ostre krawedzie, narozniki, spawy i inne trudne do
pomalowania natryskiem miejsca, powinny by¢ na wstepie wyprawione pedzlem, celem
uzyskania odpowiedniej ochrony przeciwkorozyjnej. Przy aplikacji pedzlem farbe
rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Mieszanie Najpierw oddzielnie wymieszac baze i utwardzacz. Nastepnie doktadnie catg mieszanine
skfadnikéw (odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywac mieszadta
mechanicznego.

Limity emisji LZO Zawartos¢ Lotnych Zwigzkow Organicznych (LZO) do 280 g/litr. Max.zawarto$¢ LZO
(EU VOC 2004/ mieszaniny gotowej do uzycia(rozcien. 30 % obj.) 412 g/I.

42/EC)

BEZPIECZENSTWO
Zawsze nalezy zwracac¢ uwage na etykiete ostrzegawczg, znadujacq sie na opakowaniu.
Dodatkowe informacje o zagrozeniach i ich zapobieganiu ujete sgq w kartach
charakterystyki produktu. Produkt wytacznie do uzytku przemystowego i
profesjonalnego.

Wrdéc

Powyzsze informacje opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany na karcie katalogowej
wyrobu. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
ponosimy odpowedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposdb niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.


http://www.tikkurila.pl/powloki_przemyslowe/powierzchnie_metalowe/wyroby_na_powierzchnie_metalowe/?pdf=1&printer=1
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