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Temacoat RM 40

RODZAJ
OPIS

PRZYKLADY

Dwusktadnikowa farba epoksydowa na bazie modyfikowanej zywicy epoksydowej.

Produkt stosowany jako grunt lub warstwa nawierzchniowa do zewnetrznych i
wewnetrznych powierzchni stalowych, ocynkowanych, aluminiowych narazonych na
obcigzenia mechaniczne i agresje chemiczng, a takze zakopanych w ziemi lub
zanurzonych w wodzie. Farba odpowiednia réwniez do systemoéw jednowarstwowych.

Przeznaczona do zabezpieczania rurociggow, przenosnikow, kadtubéw statkow oraz

ZASTOSOWANIA innych konstrukcji stalowych i wyposazenia.

DANE TECHNICZNE

Wtasciwosci

Karty kolorow

Stopien potysku
Wydajnos¢

Rozcienczalnik

Stosunek
mieszania

Naktadanie

Dopuszczalny
okres
uzytkowania
(+23°0C)

Czasy schniecia

Doskonata odpornos¢ na $cieranie, wptyw czynnikéw chemicznych oraz zanurzenie w
wodzie.

RAL, NCS, SSG, BS, karty koloréw MONICOLOR NOVA oraz SYMPHONY. Barwienie
TEMASPEED.
Po zakolorowaniu produkt przydatny do uzycia przez 3 miesigce.

Pétpotysk
Zalecana grubos¢ warstwy Wydajnos$¢ teoretyczna
suchej mokrej
80 um 125 um 8.1 m?/I
125 ym 195 um 5.2 m?/I

Wydajnosc¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkéw i techniki naktadania oraz od
ksztattu i chropowatosci powierzchni.

1031

Baza 4 czesci objetosciowo 161-seria
Utwardzacz 1 czes¢ objetosciowo 008 5600 lub 008 5605 ( szybki )

Natrysk hydrodynamiczny, pedzel.

8 godz. z utw. 008 5600
4 godz. z utw. 008 5605

DFT 100 um +5 [+10 |+23 | +35
oC oC oC oC

Suchos$¢ pytowa |z utw. 008 5600 8 h 4 h 2h 1h
z utw. 008 5605 5h 22 h 1~ h 34 h

Suchos¢ z utw. 008 5600 16 h 14 h 7 h 4 h

dotykowa 2 utw. 008 5605 10h | 8h 5h 3h

Kolejne z utw. 008 5600 16 h 10 h 4 h 2

malowanie, min. |, +\v 008 5605 10h | 6h 3h 1 h

Kolejne z utw. 008 5600 2d 36 h 16 h 8 h

malowanie 2 utw. 008 5605 1%d | 18h | 12h 6h

powierzchni

przeznaczonych

do zanurzenia,

min.

Kolejne z utw. 008 5600 2d 48 h 24 h 12 h

malowanie 2 utw. 008 5605 1%d | 24h | 16h 8 h

farbami

poliuretanowymi,

min.
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Temacoat RM 40

Czasy schniecia i ponownego malowania sg uzaleznione od grubosci warstwy,
temperatury, wilgotnosci powietrza i wentylacji.

Zawartos¢ czesci 65 = 2 % obj. (ISO 3233)
statych 77 £ 2 % wag.

Gestosé 1.2 - 1.3 kg / | (po zmieszaniu).
Kod produktu seria 161
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INSTRUKCJE STOSOWANIA

Warunki Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby
nakfadania nie powinna by¢ nizsza od + 10°C w czasie malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna
nie

powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢
wyzsza o0 min. 3°C od punktu rosy.

UWAGA! Powtoki epoksydowe wykazuja naturalng tendencje do kredowania i
przebarwien (zétkniecie) przy wystawieniu na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Przygotowanie Usung¢ oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia powierzchni, uzywajac
odpowiednich srodkow(ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe: Obrabiac strumieniowo-Sciernie do stopnia Sa2 - (ISO 8501 -
1). Jezeli obrobka strumieniowo-$cierna nie jest mozliwa, zaleca sie fosforanowanie
stali walcowanej na zimno w celu poprawy przyczepnosci.

Powierzchnie cynkowe: Powierzchnie cynkowg omies$¢ scierniwem mineralnym, np.
piaskiem kwarcowym (SaS, SFS 5873). Jezeli nie jest to mozliwe, powierzchnie nalezy
wyczysci¢ recznie lub zmyc¢ detergentem PANSSARIPESU.

Powierzchnie cynkowane ogniowo zaleca sie przemalowac warstwg tzw.”mist-
coat”(farba mocno rozcienczona 25 - 30%) przed witasciwym podktadem.

Powierzchnie aluminiowe: Omies¢ Scierniwem niemetalicznym w celu schropowacenia
powierzchni (SaS, SFS 5873). Jezeli nie jest to mozliwe, zmatowi¢ powierzchnie recznie
lub zmy¢ przy pomocy detergentu MAALIPESU.

Powierzchnie zagruntowane: Usuna¢ oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia z
powierzchni uzywajac odpowiednich srodkéw. Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie
podktadu. Zwraca¢ uwage na czasy przemalowan podktadu (ISO 12944-4).

Powtoka TEMACOAT RM 40, TEMACOAT GPL-S PRIMER, TEMACOAT GPL-S MIO, TEMACOAT SPA,
gruntujaca TEMABOND, TEMASIL 90, TEMAZINC 77, TEMAZINC 99.

Powtoka TEMACOAT RM 40, TEMADUR, TEMATHANE, TEMACRYL EA.

nawierzchniowa

Malowanie Natrysk hydrodynamiczny lub pedzel. W zaleznosci od techniki naktadania, farba moze

by¢ rozcienczona w granicach 0 - 20% .Dysza urzadzenia do natrysku
hydrodynamicznego o $rednicy 0,015 - 0,021”, ci$nienie w dyszy 120 - 180 bar, a kat
natrysku dobra¢ do ksztattu malowanego przedmiotu. Przy aplikacji pedzlem farbe
rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Czyszczenie Thinner 1031.
narzedzi

Limity emisji LZO Zawartos$¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych do 320 g/litr.
(EU VOC 2004/ Max. zawartos¢ LZO mieszaniny gotowej do uzycia (rozcien. 30 % obj.) 460 g/litr.
42/EC)

BEZPIECZENSTWO

Zawsze zwraca¢ uwage na etykiete ostrzegawcza, znajdujaca sie na opakowaniu.
Dodatkowe informacje o zagrozeniach i ich zapobieganiu ujete sq w kartach
charakterystyki produktu. Wyréb tylko do uzytku przemystowego i profesjonalnego.
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Powyzsze informacje opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany na karcie katalogowej
wyrobu. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
ponosimy odpowedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposdb niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.


http://www.tikkurila.pl/powloki_przemyslowe/powierzchnie_metalowe/wyroby_na_powierzchnie_metalowe/?pdf=1&printer=1
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