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Temabond ST 300

RODZAJ

OPIS

PRZYKLADY
ZASTOSOWANIA

Dwusktadnikowa, modyfikowana farba epoksydowa o wysokiej zawartosci czesci
statych.

Stosowana jako podktad i nawierzchnia na powierzchniach stalowych narazonych na
$cieranie i obcigzenia mechaniczne, agresje chemiczng i zanurzenie w wodzie.
Zalecana do wykonywania napraw miejsc uszkodzonych podczas transportu lub
instalacji. Moze by¢ nakfadana na stare powtoki alkidowe. Moze by¢ stosowana jako
system jednopowtokowy.

Powierzchnie stalowe.

DANE TECHNICZNE

Wiasciwosci

Karty kolorow
Stopien potysku
Wydajnosc

Rozcienczalnik

Stosunek
mieszania

Naktadanie

Dopuszczalny
okres
uzytkowania
(+23°C)

Czasy schniecia

Zawartos¢ czesci
statych

Gestosc
Kod produktu

Tworzy bardzo mocng i trwatg, odporng chemicznie i mechanicznie powtoke. Posiada
wilasnosci grubopowtokowe réowniez przy naktadaniu pedzlem. Dobra zwilzalnos$é
podtoza dopuszcza naktadanie na powierzchnie obrobione strumieniowo i przygotowane
recznie. Emisja rozpuszczalnikéw nizsza niz przy tradycyjnych wyrobach
epoksydowych.

Barwienie w systemie TEMASPEED.

Potyskowy
Zalecana grubos¢ warstwy Wydajnos$¢ teoretyczna
suchej mokrej
100 ym 125 ym 8.0 m%/I
200 um 250 pum 4.0 m?%/l

Wydajnos$¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkdw i techniki naktadania oraz od

ksztattu i chropowatosci powierzchni.

1031

Zywica 1 czeé¢ objetoéciowo 162-seria
Utwardzacz 1 cze$¢ objetosciowo 008 7501

Natrysk hydrodynamiczny,pedzel.

1% h

DFT 150 ym +10°C [+ 23°C [+ 35°C
Suchos¢ pytowa 6 h 3h 1%2 h
Suchos$¢ dotykowa 14 h 5% h 3% h
Kolejne malowanie farbami 30 h 8h 5h
poliuretanowymi i epoksydowymi

Kolejne malowanie, bez piaskowania 2 1 miesiac 7d
max. miesigce

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylaciji.

80 = 2 % obj. (ISO 3233)
88 + 2 % wag.

1.5 kg / | (po zmieszaniu)
seria 162
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Temabond ST 300

INSTRUKCJE STOSOWANIA

Warunki
nakfadania

Przygotowanie

Powtoka
gruntujgca

Powtoka
nawierzchniowa

Malowanie

Mieszanie
sktadnikow

Czyszczenie
narzedzi

Limity emisji LZO
(EU VOC 2004/
42/EC)

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby
nie powinna by¢ nizsza od + 10 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotnos$¢ wzgledna
nie

powinna przekraczac¢ 80 %. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢
wyzsza 0 min. 3 °C od punktu rosy.

UWAGA! Powtoki epoksydowe wykazuja naturalng tendencje do kredowania i
przebarwien (zétkniecie) przy wystawieniu na dziatanie warunkéw atmosferycznych
zarowno wewnatrz, jaki i na zewnatrz pomieszczen.

Usunac oleje, tluszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnie sptuka¢ doktadnie wodg i wysuszyé. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obrabiac recznie do stopnia min. St2 lub strumieniowo-Sciernie
do stopnia Sa2 lub Sa2 2. (PN - ISO 8501 - 1).Dla powierzchni zatopionych obrobka
do stopnia Sa 2 > obowigzkowa.

Powierzchnie wczesniej malowane: Stare powtoki malarskie zmatowaé papierem
Sciernym lub omies¢ strumieniowo-sciernie.

TEMABOND ST 200, TEMABOND ST 300, TEMAZINC 77, TEMAZINC 99 oraz
FONTECOAT EP PRIMER.

TEMACOAT GPL, TEMACOAT GPL-S MIO, TEMACOAT GPL-S PRIMER, TEMACOAT GS 50,
TEMACOAT RM 40, TEMACOAT HS 40, TEMABOND ST 300, TEMADUR, TEMATHANE oraz
TEMACRYL EA.

Natrysk hydrodynamiczny,pedzel. W zaleznosci od techniki naktadania, farba moze by¢
rozcienczona w granicach 0 — 10 % .Dysza urzadzenia hydrodynamicznego o $rednicy
0,013 - 0,019”,cis.w dyszy 120 - 180 bar, a kat natrysku dobra¢ do ksztattu
malowanego przedmiotu.

Przy aplikacji pedzlem farbe rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Najpierw oddzielnie wymieszaé baze i utwardzacz. Nastepnie doktadnie catg mieszanine
(odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywac¢ mieszadta
mechanicznego Temaspeed Squirrel Mixer.

Rozcienczalnik 1031.

Zawartos¢ Lotnych Zwigzkdéw Organicznych 195 g/litr. Max. zawartos$¢ LZO mieszaniny
gotowej do uzycia (rozcien. 10 % obj.) 260 g/litr.

BEZPIECZENSTWO
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Zawsze zwracac¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o
zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sg w Karcie Charakterystyki produktu, ktéra
dostepna jest na zyczenie Klienta. Wyréb tylko do uzytku profesjonalnego.

Powyzsze informacje opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany na karcie katalogowej
wyrobu. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
ponosimy odpowedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposdb niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.


http://www.tikkurila.pl/powloki_przemyslowe/powierzchnie_metalowe/wyroby_na_powierzchnie_metalowe/?pdf=1&printer=1
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