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RODZAJ
OPIS

PRZYKLADY
ZASTOSOWANIA

Szybkoschnacy, pigmentowany antykorozyjnie podkfad specjalny.

Podktad do powierzchni stalowych, ocynkowanych i aluminiowych. Moze takze by¢
uzywany do malowania powierzchni stalowych bez warstwy nawierzchniowej w suchych
pomieszczeniach zamknietych.

Zalecany jako podktad do wewnetrznych i zewnetrznych wymalowan statkow,
zewnetrznych powierzchni zbiornikdw, maszyn rolniczych oraz innych powierzchni,
gdzie szczegdlnie dobre wiasnosci antykorozyjne, elastycznos¢ i dobra przyczepnosc sg
niezbedne.

DANE TECHNICZNE

Wiasciwosci

Kolory
Stopien potysku
Wydajnos¢

Rozcienczalnik
Naktadanie
Czasy schniecia

Zawartos¢ czesci
statych

Gestosc
Kod produktu

Minimalne uszkodzenia od wypalania, spawania i ciecia ogniowego moga by¢ tatwo
usuniete, np. szczotka. Doskonate wtasnosci antykorozyjne.

Czerwony tlenkowy (TVT 4000) i szary (TVT 4001). Barwienie w systemie TEMASPEED.
Mat

Zalecana grubos¢ warstwy Wydajnos¢ teoetyczna
suchej mokrej
40 pm 85 ym 11.7 m?%/I
60 um 130 uym 7.8 m%/I

Wydajnosc¢ praktyczna zalezy od metody nakfadania, warunkéw malowania, ksztattu i
chropowatosci powierzchni malowanej.

1006 1053

Natrysk hydrodynamiczny, pedzel

DFT 50 ym +10°C [+ 23°C |+ 35¢°C
Suchos¢ pytowa 1h 15 min 10 min
Suchos$¢ dotykowa 3h 1h 30 min
Ponowne malowanie 4 h 45 min 30 min
Petne utwardzenie po 30 min / 120 °C

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylacji.

47 £ 2 % obj. (ISO 3233)
65 £ 2 % wag.

1.3kg/ |
seria 390
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INSTRUKCJE STOSOWANIA

Warunki Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby

nakfadania nie powinna by¢ nizsza od +5 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna
nie powinna przekracza¢ 80 %. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna
by¢ wyzsza o min. 3 °C od punktu rosy.

Przygotowanie Usungc oleje, ttluszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnie sptukac¢ doktadnie wodg i wysuszy¢. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obrabiaé strumieniowo-sciernie do stopnia Sa2. Przy niewielkich
zaprawkach reczne badz mechaniczne oczyszczenie do stopnia St2 jest wystarczajace
(PN - ISO 8501 - 1).

Powierzchnie cynkowe: Powierzchnie cynkowg wypiaskowac lekko czystym, suchym
piaskiem kwarcowym. Alternatywnie zmy¢ powierzchnie detergentem PANSSARIPESU.
Detergent i zanieczyszczenia muszg by¢ sptukane doktadnie, najlepiej cieptg woda.
Powierzchnie wysuszy¢.

Powierzchnie cynkowane ogniowo zaleca sie przemalowac warstwg tzw.”misty-coat”(
farba mocno rozcienczona 25-30% przed wtasciwym podktadem).

Powierzchnie aluminiowe: Usunac ttuszcze i zanieczyszczenia. Zmatowac powierzchnie
lub zmy¢ przy pomocy detergentu MAALIPESU, sptukac doktadnie wodg i wysuszyc.

Powierzchnie zagruntowane: Usungc ttuszcze i zanieczyszczenia. Powierzchnie zmy¢
doktadnie wodg i wysuszy¢. Naprawic¢ uszkodzone miejsca w warstwie podktadu.
Zwraca¢ uwage na czasy przemalowan podktadu. (PN-EN ISO 12944-4).

Powtoka TEMAPRIME EE.

gruntujgca

Powtoka TEMALAC, TEMACRYL, FONTELAC oraz FONTECRYL.

nawierzchniowa

Malowanie Natrysk hydrodynamiczny, pedzel. Przed uzyciem farbe doktadnie wymieszacé. W
zaleznosci od techniki nakfadania, farba moze by¢ rozcienczona w granicach 0 - 5 % .
Dysza urzadzenia hydrodynamicznego o $rednicy 0,011 - 0,015”, cis.w dyszy 120-160
bar, a kat natrysku dobra¢ do ksztattu malowanego przedmiotu. Przy natrysku
pneumatycznym farbe rozcienczy¢
20 - 30 % . Przy malowaniu duzych powierzchni stosowac Rozcienczalnik 1053 (wolno
parujacy.)

Czyszczenie Rozcienczalnik 1006.

narzedzi

Limity emisji LZO Zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych 470 g/litr.
(EU VOC 2004/ Max. zawartos$¢ LZO farby gotowej do uzycia
42/EC) (rozcien. 5 % obj.) 499 g/litr.

BEZPIECZENSTWO

Zawsze zwraca¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o
zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sg w Karcie Charakterystyki produktu, ktéra
dostepna jest na zyczenie Klienta.
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Powyzsze informacje opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany na karcie katalogowej
wyrobu. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
ponosimy odpowedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposdb niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach.


http://www.tikkurila.pl/powloki_przemyslowe/powierzchnie_metalowe/wyroby_na_powierzchnie_metalowe/?pdf=1&printer=1
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