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Farba epoksydowa do gruntowania, dwusktadnikowa: skfadnik | o symbolu
7429-074-840, skiadnik Il o symbolu 7429-074-000. Farba zawiera
specyficzny uktad pigmentéw pfatkowych, sktadajacy sie z odpowiednio
dobranych stosunkéw miki, btyszczu zelaza i aluminium. Elastyczna
powtoka farby zapewnia bardzo dobrg ochrone przeciwkorozyjng. Powtoka
jest odporna na oddziatywanie promieniowania stonecznego. Istotng cechg
powtoki jest znacznie wydtuzony w stosunku do klasycznych gruntow
epoksydowych maksymalny dopuszczalny czas do przemalowania zaréwno
farbami epoksydowymi jak i poliuretanowymi.

Do gruntowania konstrukcji stalowych lub betonowych eksploatowanych w
atmosferze morskiej, nadmorskiej i przemystowej oraz konstrukciji
stalowych, zeliwnych lub betonowych narazonych na dziatanie niszczacych
czynnikdw mechanicznych.

Gestosé (okoto), g/cm® 1,4
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C 17
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki, um 100
Zalecana grubosc pojedynczej warstwy, um 160
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 100um, dm*m? 0,17
Zawartosc¢ substancji nielotnych (okoto), % obj. 60
Zalecana liczba warstw 1-3
LZO, g/dm® 360

Podane dane moga nieznacznie rézni¢ sie dla roznych koloréw jak rowniez
z tytutu normalnych odchytek produkcyjnych.

840 szary srebrzysty

e Zaleca sie, przed czyszczeniem, zmycie powierzchni woda z
dodatkiem OLICLEAN 123, a nastepnie sptukanie czysta woda.

e Powierzchnia stalowa sucha, pozbawiona ttuszczu i soli, oczyszczona
do stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1, co najmniej Sa 2'2 dla
powierzchni zanurzonych lub co najmniej St 3 wg PN-ISO 8501-1 dla
powierzchni zewnetrznych. Dla powierzchni wewnetrznych dopuszcza
sie oczyszczenie do stopnia czystosci co najmniej St 2 wg PN-ISO
8501-1.  Powierzchnie  porowate  dodatkowo  zagruntowane
rozcienczong farbg EPINOX® 74.

e Najwyzszg odpornos¢ chemiczng i mechaniczng uzyskuje powtoka
farby naktadana bezposrednio na podtoze stalowe oczyszczone
strumieniowo do stopnia czystosci, co najmniej Sa 22 wg PN-ISO
8501-1.

e Powierzchnia farby epoksydowej do gruntowania sucha, bez $ladow
korozji, soli, thuszczu i kurzu.

e Powierzchnia betonowa po minimum 28 dniach dojrzewania (w 20°C),
o odpowiedniej wytrzymatosci, czysta, bez rys, wystepdw i szczelin,
pozbawiona tzw. mleczka cementowego, oczyszczone strumieniowo
lub szczotkg druciang. Podioze suche (wilgotnos¢é max. 4%),
pozbawione ttuszczu, soli, pytu, kurzu i wirgceh. Przed malowaniem
wiadciwym powierzchnia zagruntowana rozcienczonym lakierem
EPINOX® 12.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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Sktadnik | doktadnie wymieszac, a nastepnie zmieszac ze sktadnikiem Il wg
nastepujgcej proporciji:

wagowo objetosciowo
sktadnik | 100 100
sktadnik I 13 18

Po uptywie 15 minut (w 20°C) farba nadaje sie do uzycia.

Farba stosowana do gruntowania powierzchni porowatych powinna byé
rozcienczona przez dodatek do 20% rozcienczalnika 564.

Czas przydatnosci mieszaniny skiadnikéw do stosowania (w 20°C) — 3,5 h.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Przy malowaniu pedzlem moze by¢
konieczne naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania zalecanej
grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,48 - 0,63 mm

ciSnienie w dyszy 20-25 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
rozcienczalnik 564 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 564.

Warunki podczas malowania:

- minimalna temperatura podtoza 5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 85%,

- dobra wentylacja.

Czas schniecia (w 20°C):
pytosucho$¢ - 2h
na dotyk - 6h
do transportu - 12h

Czas do natozenia kolejnych warstw:

temperatura 20°C 10°C 5°C
najkrotszy 6h 8h 10h
w warunkach wewnetrznych nieograniczony
najdtuzszy w warunkach zewnetrznych, przy ekspozyciji stonecznej
12 miesiecy*

* Przed malowaniem powloke eksponowang przez diuzszy okres
czasu w warunkach atmosferycznych nalezy zmyé z kurzu i innych
zanieczyszczen. Zaleca sie mycie woda z dodatkiem Oliclean 123,
a nastepnie sptukanie czystg wodg.

W przypadku przekroczenia maksymalnego czasu do przemalowania i w
przypadku ewentualnego wystgpienia kredowania powtoki, nalezy usung¢
produkty jej degradacji metodami mechanicznymi.

Podane czasy dotycza powtoki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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NASTEPNE
WYMALOWANIA

INFORMACIA
DODATKOWA

TRWALOSC WYROBU

UWAGA!

Czas petnego utwardzania powtoki:

temperatura | 20°C | 10°C | 5°C

najkrétszy 7dni | 14dni | 21 dni

Farby nawierzchniowe epoksydowe, winylowe, akrylowe lub poliuretanowe
OLIVA

e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozyé grubosé pojedynczej
powtoki inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku
bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 100
do 200 pm. Zmiana grubosci powtoki powoduje zmiane zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czaséw
schnigcia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia
do eksploatacji.

e Nalezy pamieta¢, ze podwyzszenie stopnia czystosci podtoza powoduje
wydtuzenie okresu trwatosci pokrycia malarskiego.

Okres trwatosci wyrobu podany jest na etykiecie. Przechowywaé w
chtodnym miejscu w szczelnie zamknietych opakowaniach.

W czasie aplikacji i schniecia powtoki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skérg. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczeg6towe informacje na temat substancji
niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen
podane sg w kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych, ktére
zamieszczone sg na naszej stronie internetowej.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym do$wiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy
naszym Klientom. Sg to wytgcznie dane informacyjne. Nie majgc wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy brac
odpowiedzialno$¢ wyfgcznie, za jako$¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy rowniez
odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego

ich uzycia.

Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez

uprzedniego zawiadomienia.
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