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DS 031

EPIRUST
3 18.10.2021 Farba epoksydowa
CHARAKTERYSTYKA Farba epoksydowa, do gruntowania, dwusktadnikowa, modyfikowana, utwardzana

ZASTOSOWANIE

SPECJALNE WEASCIWOSCI

poliaminoamidem.

Do gruntowania konstrukcji stalowych, stalowych ocynkowanych lub aluminiowych
eksploatowanych w atmosferze miejskiej, morskiej i przemystowej. Do gruntowania
konstrukciji stalowych, aluminiowych i zeliwnych eksploatowanych w zanurzeniu.

Powioka bardzo dobrze przyczepna do podioza, wytrzymata mechanicznie
i elastyczna. Powtoka odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych, wody,
wody morskiej, roztworéw zasad i soli, benzyn, oleju napedowego.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania sktadnikow

Czas przydatnosci do stosowania;
temp. +23°C
Zawartos¢ substanciji statych

Caltkowita masa substancji stalych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki
i teoretyczna wydajnos¢

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C, wilg.
wzgl. 50% (grubos¢ suchej powtoki
40 ym)

- pytosuchosé

- suchosé na dotyk

- catkowite utwardzenie

Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy, wilg. wzgl. 50% (grubosé¢
suchej powtoki 40 um)

Rozcienczalnik
Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki

Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

100 czeéci ob;j.
40 czesci ob;j.

Baza (Komp. A):
Utwardzacz (Komp. B): UTWARDZACZ 897

6 godzin

48£2% obj.
ok. 1080 g/l
ok. 450 g/l

na sucho (um) na mokro (um)  wydajnos¢ teoretyczna (m?/1)
40 80 12,5
Poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie
jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany
w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos$¢ powtoki.

Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podtoza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukgiji itp.

po1h
po5h
po 7 dniach
tem[._)eratura! farby epoksydowe farby winylowe, akrylowe i
powierzchni poliuretanowe
min. max. min. max.
+10°C 16 h Nieograniczony 16 h Nieograniczony
+23°C 8 h Nieograniczony 8 h Nieograniczony

Nalezy przyja¢ jako zasade, ze nieograniczony czas do nakfania kolejnych warstw
odnosi sie w pierwszym rzedzie do powiok farb epoksydowych. W przypadku
nakfadania farb nawierzchniowych, zwtaszcza systemoéw innych niz epoksydowe,
z uwagi na wiekszg wrazliwos¢ tych wyrobow na zanieczyszczenia podfoza,
czas do naktadania kolejnych warstw powinien by¢ jak najkrétszy. Podane czasy
dotyczg powtoki jednowarstwowej o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkéw wentylaciji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

TEKNOSOLYV 9506, TEKNOSOLYV 564
TEKNOSOLYV 9506, TEKNOSOLYV 564
Mat

250 czerwony tlenkowy

930 szary ciemny
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

Przed czyszczeniem zaleca sie zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN
123, a nastepnie spiukanie czystg woda.

Powierzchnia stalowa sucha, pozbawiona ttuszczu i soli, oczyszczona do stopnia
czystosci wg PN-ISO 8501-1, co najmniej Sa2'2 dla konstrukcji eksploatowanych
w zanurzeniu oraz w warunkach atmosfery agresywnej, gdy wymagane
jest dlugotrwate zabezpieczenie konstrukcji; co najmniej Sa2 dla konstrukgcji
eksploatowanych w warunkach atmosferycznych; dopuszcza sie obecnosc
na powierzchni dobrze przyczepnej, wtérnej rdzy nalotowej; St3 dla konstrukcji
eksploatowanych ~w  warunkach atmosferycznych. Powierzchnia sucha,
pozbawiona soli, ttuszczu, kurzu i innych zanieczyszczenh oraz luzno zwigzanych
czgstek rdzy.

Niesezonowane powierzchnie stali ocynkowanej zanurzeniowo
i powierzchnie aluminiowe suche, korzystnie zmatowione np. za pomocg
omiatania $cierniwem niemetalowym. Zanieczyszczenia niesezonowanych
powierzchni ocynkowanych zanurzeniowo, np. smar, olej, pozostaty topnik
lub materialy stuzgce do znakowania powinny zosta¢ usuniete. Powierzchnie
ocynkowane powinny by¢ wolne od wszelkich zanieczyszczen.

Sezonowane powierzchnie ocynkowane zanurzeniowo nalezy przygotowac
poprzez usuniecie produktéw korozji cynku (biata rdza) i gromadzgcych sie
zanieczyszczen. Do usuwania zanieczyszczeh stosowaé czyszczenie gorgcg
wodg, wodg pod cisnieniem, para, omiatanie $cierniwem lub czyszczenie reczne
z wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym. Powierzchnia
przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu
i soli.

Powierzchnie cynkowe i aluminiowe natryskiwane cieplnie powinny by¢ suche
i zagruntowane natychmiast po natrysnieciu cienkg warstwa rozcienczonej farby
EPIRUST 2002, EPIRUST lub EPIWELD CZERWONY, zanim nastgpi jakakolwiek
kondensacja. Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha,
pozbawiona soli, ttuszczu, kurzu i innych zanieczyszczen.

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym
niz jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki farby,
w prawidtowej proporcji, doktadnie wymieszaé¢ ze sobg, w catej objetosci naczynia.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg przyczynag
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wlasnosci powtoki. Po zmieszaniu
sktadnikow nalezy odczeka¢ 15 minut przed uzyciem.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki: minimalna temperatura
podioza powyzej +5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
wilgotnos$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85%; dobra wentylacja.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Na powierzchnie wilgotne i skorodowane zaleca
sie nakfadanie pierwszej warstwy farby przy pomocy pedzla. Parametry natrysku
bezpowietrznego: $rednica dyszy 0,38 - 0,48 mm

cisnienie w dyszy 10 - 15 MPa
Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia
i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubo$¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana
w instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci
jednej powtoki wynosi od 35 do 60 pm. Zmiana grubosci powtoki powoduje zmiang
zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powloki, czasow
schnigcia, czasu do nalozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia
do eksploatacji.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykiecie towaru.
Farbe przechowywa¢ w chtfodnym pomieszczeniu, doktadnie zamkniets.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji
jak réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowa¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgca wiedze do korzystania z produktu przestrzegajgc $cisle
warunkéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.




