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DS 023

EPINOX 82
5 18.10.2021 Farba epoksydowa do gruntowania
CHARAKTERYSTYKA Farba epoksydowa do gruntowania, grubopowtokowa, tiksotropowa, zawierajgca

ZASTOSOWANIE

SPECJALNE WLASCIWOSCI

fosforan cynku podnoszgcy adhezje do podioza oraz wiasciwosci antykorozyjne,
dwuskfadnikowa, utwardzana w niskich temperaturach (od -5°C).

Do gruntowania: konstrukcji stalowych eksploatowanych w atmosferze
nadmorskiej, miejskiej i przemystowej.

Powitoka pétmatowa, odporna na dziatanie niszczacych  czynnikéw
mechanicznych. Pod wptywem promieniowania stonecznego powtoka moze ulec
kredowaniu i zmieni¢ odcien.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania sktadnikéw

Czas przydatnosci do stosowania;
temp. +23°C

Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C, wilg.
wzgl. 50% (grubosé suchej powtoki
100 um)

- pytosuchosé

- suchos¢ na dotyk

- catkowite utwardzenie

Odstep czasu do natozenia kolejnej

warstwy, wilg. wzgl. 50% (grubosé
suchej powtoki 100 um)

Rozcienczalnik

Baza (Komp. A):
Utwardzacz (Komp. B): UTWARDZACZ 080/082
obj.

100 czesci obj.
32 czesci

1,5 godziny

81+2% obj.

ok. 1460 g/l
ok. 240 g/l
na sucho (um) na mokro (um)  wydajnos¢ teoretyczna (m?/l)
100 125 8,0
120 150 6,7

Poniewaz wiele parametrow wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy
sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt
aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos$é powioki.

Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podioza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukgji itp.

po 4 h

po 8 h

po 3 dniach

temperaturg tym samym materiatem farby nawierzchniowe

powierzchni

min. max. min. max.

-5°C 40 h 1 miesigc* 40 h 1 miesigc*
0°C 36 h 1 miesigc* 36 h 1 miesigc*
+5°C 22 h 1 miesigc” 22 h 1 miesigc*®
+10°C 16 h 1 miesigc* 16 h 1 miesigc*
+20°C 8h 1 miesigc* 8h 1 miesigc*®

*w okresie wysokich temperatur i silnego nastonecznienia malowanych
powierzchni, czas ten nalezy skréci¢ do 1 tygodnia. W przypadku przekroczenia
maksymalnego czasu do natozenia kolejnej warstwy powloke nalezy umyé,
usung¢ produkty ewentualnego kredowania najlepiej przez delikatne omiecenie
Sciernivem. Podane czasy dotyczg powioki o zalecanej grubosci, schnacej
w warunkach dobrej wentylacji. Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang
temperatury, warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

TEKNOSOLV 1639, TEKNOSOLYV 779
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Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki
Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

TEKNOSOLV 9506, TEKNOSOLYV 564
Pétmat
030 kremowy 250 czerwony tlenkowy

Patrz Karta Charakterystyki

Przed czyszczeniem zaleca sie zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN
123, a nastepnie spitukanie czysta wodg. Powierzchnia stalowa sucha,
pozbawiona ttuszczu i soli, oczyszczona do stopnia czysto$ci wg PN-ISO 8501-1,
co najmniej Sa 2% dla konstrukcji eksploatowanych w warunkach atmosfery
agresywnej. W warunkach o matej agresywnosci korozyjnej w miejscach
uszkodzen pomontazowych dopuszcza sie reczne przygotowanie powierzchni
do stopnia czystosci co najmniej St3 wg PN-ISO 8501-1.

Nalezy przygotowac tylko takg ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym
niz jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy skfadniki farby,
w prawidtowej proporcji, doktadnie wymiesza¢ ze sobg, w catej objetosci naczynia.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg przyczynag
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wiasnosci powtoki.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki: minimalna temperatura
podtoza powyzej -5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy; minimalna temperatura otoczenia -5°C;
wilgotnos$¢ wzgledna powietrza najwyzej 95%; minimalna temperatura farby +15°C;
dobra wentylacja.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Przy malowaniu pedzlem moze byé konieczne
nakfadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania typowej grubosci pojedynczej
powtoki. Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,38 - 0,53 mm

cisnienie w dyszy 15 - 20 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia
i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubo$¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana
w instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci
jednej powtoki wynosi od 80 do 180 pym. Zmiana grubosci powtoki powoduje
zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki,
czasow schniecia, czasu do nafozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia
do eksploatacji. W przypadku eksploatacji powtoki w warunkach agresywnych
zaleca sie jak najlepsze przygotowanie powierzchni i naktadanie kolejnych powtok
przed catkowitym utwardzeniem poprzednich warstw. Nalezy pamietaé,
ze podwyzszenie stopnia czystosci podioza powoduje wydtuzenie okresu trwatosci
pokrycia malarskiego.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone s3g na etykiecie towaru.
Farbe przechowywa¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposob postgpowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jakos¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgca wiedze do korzystania z produktu przestrzegajgc $cisle
warunkow technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg si¢ na stronie: www.teknos.com.




