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GALWASOL 19
4 14.02.2022 Farba krzemianowo cynkowa
CHARAKTERYSTYKA Farba etylokrzemianowo-cynkowa, jednosktadnikowa, szybko schnaca,

ZASTOSOWANIE

SPECJALNE WLASCIWOSCI

samorzutnie utwardzajaca sie pod wplywem wilgoci atmosferycznej. Standardowo
dostepna z pytem cynkowym wg. ASTM D520, Typ Il

Do gruntowania lub samodzielnego zabezpieczania konstrukcji stalowych
eksploatowanych w atmosferze przemystowej, morskiej i nadmorskiej
lub zanurzonych w rozpuszczalnikach organicznych oraz konstrukcji stalowych
narazonych na dziatanie temperatur do +400°C.

Po utwardzeniu GALWASOL 19 tworzy powloke nieorganiczng krzemianowo-
cynkowa, ktéra zabezpiecza stal katodowo, jak cynkowanie. Zawartos¢ cynku w
suchej powloce min. 80%. Powloka ma doskonata odporno$é¢ na czynniki
mechaniczne, dziatanie réznych rozpuszczalnikéw i olejéw nawet w przypadku
pracy w zanurzeniu oraz na ciggte dziatanie temperatury do +400°C.

DANE TECHNICZNE
Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwigzki organiczne (LZO)
Zalecana grubos¢ powtoki

| teoretyczna wydajnosé

Maksymalna zalecana grubos¢
powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C, wilg.
wzgl. 50%

(grubosé suchej powtoki 70 um)

- pytosuchos¢

- suchos$¢ na dotyk

Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy (grubos¢ powtoki 70 um)

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki
Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

60+2% obj.

ok. 2100 g/l

ok. 450 g/l

na sucho (um) na mokro (um) wydajnosc¢ teoretyczna (m?/1)
60 100 10,0
80 133 7,7

Warstwa mokra 180um,
Powtoka sucha 110um.
Powtoka o wyzszej grubosci moze mieé¢ tendencje do pekania.

Zalezy od techniki naktadania, chropowatos$ci podioza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukcji itp.

po 30 min
po 60 min
tym samym materiatem* lub odpowiednimi farbami
do powierzchni cynkowych
temperatura min max.
powierzchni '
+23°C 6h (RH powyzej 80%, lub zwilzanie
powierzchni)) -

*Tylko do drobnych napraw obiektéw, w przeciwnym razie prosze kontaktowaé
sie z przedstawicielem firmy Teknos

Przed przemalowaniem nalezy zweryfikowa¢ osiggniecie stopnia 4 wg testu MEK,
zgodnie z normg ASTM 4752.

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
TEKNOSOLYV 1639 lub TEKNOSOLYV 779.

TEKNOSOLYV 1639 lub TEKNOSOLYV 779
Matowa

920 szary stalowy
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

Nastepne wymalowania

INFORMACJE DODATKOWE

Usungé z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywac
na proces przygotowania podioza i malowania. Zaleca sie przed czyszczeniem, zmycie
powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN 123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

Stal: zgorzeline i rdze usung¢ przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2%/> (ISO 8501-1). Powierzchnia sucha, pozbawiona soli, ttuszczu
i kurzu.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki: minimalna temperatura podtoza
powyzej -5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza
od temperatury punktu rosy, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza 50 — 95%, dobra
wentylacja. Przy niskiej wilgotnosci powietrza mozliwe jest przyspieszenie utwardzania
powlfoki przez zraszanie wodg pomalowanej powierzchni. Zraszanie mozna rozpoczaé
po 4 godzinach (w 23°C) od natozenia powtoki GALWASOLU 19.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Farbe nanosi¢ natryskiem hydrodynamicznym, natryskiem konwencjonalnym
lub pedzlem. Podczas naktadania farby konieczne jest jej ciggle mieszanie z uwagi
na mozliwo$¢ osadzania sie pigmentow.

Parametry natrysku bezpowietrznego:

srednica dyszy 0,017’ - 0,023
cisnienie w dyszy 15-20 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju
konstrukcji mozna zatozy¢ grubos$¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana w instrukcji
stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci powtoki wynosi od 40
do 100 pym.

Do przemalowania zaleca sie farby epoksydowe, winylowe lub silikonowe Teknos zgodnie
ze specyfikacjg. Nastepne wymalowania mozna naktada¢ dopiero po usieciowaniu
powtoki GALWASOL 19. Nie sezonowane powloki krzemianowo — cynkowe sg porowate
i dlatego podczas naktadania nastepnych warstw moze wystgpi¢ pecherzykowanie
i kraterowanie powtoki. W celu przeciwdziatania temu zjawisku nalezy naktadac
miedzywarstwe w postaci cienkiej powtoki farby: EPIWELD czerwony, albo EPIRUST
rozcienczonej dodatkiem 10 — 15 % TEKNOSOLV 9506 lub TEKNOSOLYV 564.

Farbe przechowywa¢ w chiodnym pomieszczeniu, w szczelnie zamknietych
opakowaniach. Informacje dotyczgce przechowywania umieszczone sg na etykietce
towaru.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalezé w normie
ISO 12944-4i1SO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji
jak réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$é wyrobu i gwarantowa¢, ze odpowiada on naszym normom.
Nie bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu
niewtasciwego ich uzycia. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania
z produktu przestrzegajac $cisle warunkéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajduja sie

na stronie: www.teknos.com.




