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Preparat ZINGALUSPRAY

ZINGALUSPRAY to jednosktadnikowa powtoka antykorozyjna w formie aerozolu, posiadajaca
wiasciwosci ochrony galwanicznej i zapewniajaca ochrone katodowa.
Zingaluspray jest potaczeniem pytu cynku i ptatkébw aluminiowych w mieszaninie
weglowodoréw aromatycznych. Moze by¢ stosowany do napraw i konserwacji starych
i uszkodzonych powtok cynkowanych ogniowo, zinganizowanych Ilub innych powtok
stworzonych na bazie cynku.

Dane fizyczne i informacje techniczne

1. Powloka mokra

Skfad - proszek cynkowy
Zawiera 92 % cynku w suchej powtoce (o czystosci do 99,995 %)
i 4% aluminium.
- weglowodory aromatyczne

- zywica
Gestos¢ 1,22 kg/dm3 (= 0,05 kg/dm3) przy temperaturze 20°C
Gaz wyrzutowy eter dimetylowy
Zawartos$¢ ciecz
Punkt zaptonu -41°C ( ~ gaz wyrzutowy)
2. Powtoka sucha
Kolor metaliczny z potyskiem aluminiowym - poréwnywalny

do ,starszego” cynkowania oghiowego

Szczegolne wtasciwosci | - dobra odpornos¢ na wstrzasy mechaniczne, Scieranie i erozje

- bardzo ekonomiczny i wydajny

- trwaty kolor

- idealny do napraw niewielkich obszaréw po spawaniu i innych
czynnosciach technologicznych

- dobra przewodnos¢ elektryczna

- do aplikacji na powierzchniach oczyszczonych z rdzy i innych
zanieczyszczen

Odpornos¢ suchej - minimalna - 40°C
powtoki na temperature - maksymalna + 150°C
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3. Informacje o podtozu

Zalecany system - na metalach zelaznych i uszkodzonych powierzchniach cynkowych
aplikowany pod ziemia | - suche i oczyszczone z kurzu oraz innych zanieczyszczen

- odttuszczone (nie stosowac¢ w tym celu benzyny lakierniczej)

- profil chropowatosci : Rz 50-70 um (na Zinge bez chropowacenia

powierzchni)

4, Teoretyczna wydajnosS¢ produktu

Wydajnos¢ teoretyczna |4 m2/kg tj. 1m2/500 ml opakowanie dla powtoki o grubosci 40 pym ‘

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od profilu chropowatosci podtoza oraz od rodzaju konstrukcji ‘

5. Warunki otoczenia podczas aplikacji

Temperatura otoczenia |- minimalna: +5°C
- maksymalna : 40°C

6. Schniecie i pokrywanie kolejna powtoka

Czasy schniecia Dla 40 pm grubosci suchej powtoki w temperaturze 20°C w dobrze
wietrzonym pomieszczeniu: dotykowo sucha po 15 minutach.
Pokrywanie kolejna - zawsze nalezy aplikowaé¢ dwie warstwy, z ktérych druga naktadana
powtoka jest niezwtocznie po tym, gdy pierwsza warstwa jest dotykowo
sucha

- aplikacja innych szybkoschnacych i kompatybilnych systeméw
malarskich po 4 do 8 godzinach ( w zalezno$ci od procesu

schniecia)

Instrukcja aplikacji

7. Instrukcja zastosowania

- wstrzasnac energicznie puszka przez okoto 30 sekund, do momentu, gdy stychac¢ bedzie

,stukanie” znajdujacych sie wewnatrz kulek
- nastepnie nalezy naktada¢ warstwe nawierzchniowa réwnomiernie, kolejnymi pasami
nastepujacymi po sobie (w pionie i w poziomie) w odlegtosci 30 cm od pokrywanego

przedmiotu

NIE NALEZY STOSOWAC TEGO PRODUKTU W POBLIZU OTWARTEGO OGNIA
LUB NA ROZZARZONE MATERIALY
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8. Wskazéwki szczegotowe

Pojemnik pod ci$nieniem ! Nalezy przechowywac¢ go z dala od Swiatta stonecznego i nie nalezy
wystawia¢ produktu na temperatury wynoszace ponad 50°C. Nie nalezy przektuwac lub palié
pojemnika, nawet po wykorzystaniu catej jego zawartosci.

Nalezy go trzymac z dala od Zrédet zapalnych. Nie nalezy pali¢ tytoniu. Uniemozliwi¢ dzieciom
dostep do produktu. Nie wdycha¢ rozpryskiwanych drobinek. Stosowaé produkt wytacznie
w wietrzonych pomieszczeniach.

Po wykorzystaniu zawarto$ci nie nalezy naciska¢é zaworu do momentu catkowitego
oproznienia. Aerozole nalezy zawsze przechowywa¢ w pozycji pionowej, w temperaturze
pokojowej.

Inne informacje

9. Dostepne opakowania

500 ml aerozole dostepne na zaméwienie

10. Waunki i czas magazynowania

Warunki i czas 2 lata w oryginalnych, zamknietych opakowaniach; przechowywac
magazynowania W pozycji pionowej w suchym pomieszczeniu o temperaturze
od +5°C do 40°C (zalecana temperatura to +18°C)

11. Informacje dotyczace transportu

Temperatura zaptonu < 0°C (gaz wyrzutowy)
ADR/RID 2.1
Numer UN 1950

Opracowanie :
Zingametall Poland s.c.

(na podstawie oryginalnej karty technicznej producenta Zingametall b.v.b.a.)




