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ZINGA - OPIS PRODUKTU | JEGO FUNKCJE

System do cynkowania na zimno ZINGA. Jednosktadnikowy, gotowy do uzycia preparat
(o wiasciwosciach farby), ktory zawiera 96 % zmikronizowanego cynku w suchej powitoce
(o najwyzszej czystosci - 99,995 %) i w zywicy weglowodorowej. Zapewnia ochrone katodowa
i barierowa dla metali zelaznych. System ZINGA jest alternatywa dla cynkowania ogniowego
lub metalizacji natryskowej cynkiem na goraco - posiada poréwnywalne wtasciwosci ochronne.
ZINGA moze wystepowac jako system samodzielny (w Srodowisku do C4) lub w systemie
duplex -z wieloma farbami nawierzchniowymi (w srodowisku do C5 I/M).

Takze jako doskonaty system uzupetniajacy lub naprawczy cynkowania ognhiowego, metalizacji
natryskowej cynkiem na goraco i wczesniejszych powtok z ZINGA, jak réwniez jako system
ochrony kotew, pretéw zbrojeniowych i innej stali w betonie i budowlach hydrotechnicznych.

Dane fizyczne i informacje techniczne

1. Powtoka mokra

Sktad - zmikronizowany proszek cynku
- weglowodory aromatyczne

- spoiwo
Gestos¢ 2,67 Kg/dm3 (+ 0,06 Kg/dm3)
Sktadniki state - 80 % wagowo (+ 2 %)

- 58 % objetosciowo (+ 2 %) zgodnie z norma ASTM D2697

Rodzaj rozpuszczalnika |Zingasolv
i rozcienczenie

Punkt zaptonu >40°C do < 60°C

VOC (zaw. lotnych zw. organ.) | 474 gr/Lt = 178g/kg (metoda EPA 24)

2. Powtoka sucha

Kolor szary, matowy (kolor ciemnieje po zetknieciu z wilgocia)
* RAL 7001 (nowa powtoka)
* RAL 7004 (kolor powtoki po kilku miesiacach)
* RAL 7000 (kolor powtoki po wielu latach)

Zawartos¢ cynku 96 % (+1%) wagowo, o czystosci 99,995%
ZINGA zapewnia petna ochrone katodowa i jest zgodna ze
standardem ISO 3549 w odniesieniu do czystosci cynku 99,995 %
oraz ze standardem ASTM A780 w odniesieniu do stosowania go do
naprawy powtoki cynkowanej ogniowo.

Wiasciwosci produktu - odpornos¢ powtoki w temperaturze otoczenia :
- minimalna : - 40°C
- maksymalna : 120°C (okresowo do 150°C)
- odpornos$¢ pH w Srodowiskach otoczenia: od 3,5 pH do 12,5 pH
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- odpornos$¢ pH w zanurzeniu w wodzie : od 5,5 pH do 9,5 pH
- doskonata odpornos¢ na dziatanie promieni UV

Toksycznosc¢

sucha warstwa ZINGA jest nietoksyczna i moze by¢ stosowana
w kontakcie z woda pitna (zgodnie ze standardem BS 6920), posiada
atest PZH nr HK/W/0644/01/2013.

Dane dotyczace aplikacji

3. Zalecane systemy

System samodzielny
(w Srodowisku do C4)

System duplex
(w Srodowisku do C5)

- system ten zalecany jest ze wzgledu na fatwos$¢ pdzniejszej

konserwacji powtoki (jej naprawy lub odbudowy). System ZINGA
aplikowany jest w dwodch lub trzech warstwach w celu uzyskania
grubosci suchej powtoki do 180 pm (maksymalna grubos$¢
aplikacji jednorazowo : do 80 pm). Z czasem warstwa ZINGA
bedzie coraz ciensza, gdyz ZINGA poswieca sie, co wynika
z ochrony katodowej. Nowa warstwa ZINGA moze by¢ aplikowana
niezwtocznie po prawidtowym oczyszczeniu powtoki. Kazda
warstwa potaczy sie trwale z poprzednia warstwa ZINGA. Grubos¢
suchej warstwy zalezy od grubosci powtoki pozostatej na podtozu
lub od aktualnych wymagan branzowych czy preferencji
inwestorskich.
samodzielny system ZINGA 2 x 60 um GSP zostat przebadany
wedtug :
e standardu NORSOK M-501 : system nr 1 i system nr 7
e standardu ISO 12944-6 dla kategorii Srodowiska C4

i uzyskat wynik : dtugi okres trwatosci zabezpieczenia;

dla kategorii srodowiska C5 I/M uzyskat wynik : sredni okres

trwatoSci zabezpieczenia
samodzielny system ZINGA 2 x 90 um GSP zostat przebadany
wedtug standardu ISO 12944-6 dla kategorii srodowiska C5 I/M
i uzyskat wynik : dtugi okres trwatosci zabezpieczenia

w systemie duplex ZINGA powinna by¢ aplikowana w jednej
warstwie (zalecana metoda: natrysk) o grubosci suchej powtoki
60-80 pm, maksymalnej grubosci suchej powtoki do 100 pm
przed aplikacja farby nawierzchniowej powierzchnia ZINGA musi
by¢ czysta i pozbawiona powstatych na jej powierzchni soli cynku
i innych, ewentualnych zanieczyszczen (jony, chlorki, ttuszcze,
pyty, itp.)

powtoka ZINGA moze by¢ pokrywana réznymi kompatybilnymi
farbami miedzywarstwowymi lub bezposrednio nawierzchniowymi
(z wyjatkiem farb na bazie zywic alkidowych)

przebadano kilka systemow dupleks zgodnie z ISO 12944. W celu
uzyskania dodatkowych informacji prosimy o  kontakt
z przedstawicielem firmy Zingametall Poland.
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Uwagi :

- w celu unikniecia powstania ,pinholi” podczas aplikacji farby bezposrednio
na ZINGA nalezy zastosowac najpierw powtoke mgielna, a dopiero po jef
utwardzeniu zasadnicza (szczegolnie dotyczy to farb wysoko
rozpuszczalnikowych)

- w przypadku watpliwosci co do kompatybilnosci farb nalezy wykonac test
kompatybilnosci

Powtoka wyprawkowa Przed aplikacja zasadniczej powtoki ZINGA zalecane jest wykonanie
wyprawek (pedzlem) z ZINGA na wszystkich krawedziach, Srubach,
otworach, nakretkach oraz na powierzchniach spawanych,
po odpowiednim ich przygotowaniu (fazowanie krawedzi,
odttuszczenie, usuniecie spieklin, itp., szczegdlnie po cieciu
plazmowym lub laserem).

4. Przygotowanie podfoza stalowego

Nowe konstrukcje Wykona¢ prace hawerskie wg wymagan P3 (wg PN-ISO
8501-3), zaokragli¢ krawedzie do promienia R = 2 = 4 mm,
powierzchnie po spawaniu i krawedzie po cieciu oczysci¢ poprzez
szlifowanie gruboziarnistym S$cierniwem (usuna¢ odpryski, zadziory,
zgorzeliny czy spiekliny).

- powierzchnie odttusci¢ (wg ISO/DIN 8502-7) i oczysci¢ do
stopnia Sa 2.5 lub St 3 (wg PN-EN ISO 8501-1),

- uzyskad profil chropowatosci Rys (Rz) 50 um + 70 ym (wg PN-EN
ISO 8503-4), a dla kotew i stali zbrojeniowej Rys (Rz)
30 um = 40 pm,

- bezposrednio przed nanoszeniem powtoki ZINGA powierzchnie
odkurzy¢ przy uzyciu szczotek z wiosia lub odkurzaczy
przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz 3
(wg PN-EN ISO 8502-3).

Uwagi :

- w przypadku elementéw cietych wycinarka plazmowa lub laserowa
krawedzie nalezy ,obrabia¢” gruboziarnista tarcza szlifierska,
gdyz Srutowanie czy piaskowanie nie usunie spieklin po cieciu, co moze
spowodowa¢ zdecydowane pogorszenie przyczepnosci powtoki w tych
miejscach,

- zalecana grubos$¢ suchej powtoki zawsze dotyczy grubosci w odniesieniu
do wartosci ponad szczytami profilu chropowatosci

Remont starych - w przypadku naprawy systemem ZINGA powierzchni uprzednio

konstrukgcji metalizowanych i malowanych powierzchnie oczysci¢ do stopnia
Sa 2.5 (wg PN-EN ISO 8501-1) lub PSa 2.5,

- uzyskac profil chropowatosci Rys (Rz) 50 pm + 70 pm (wg PN-EN
ISO 8503-4), a dla kotew i stali zbrojeniowej Rys (Rz) 30 pm+40
Hm,

- bezposrednio przed nanoszeniem powtoki ZINGA powierzchnie
odkurzy¢ przy uzyciu szczotek z wilosia lub odkurzaczy
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przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz

3 (wg PN-EN ISO 8502-3).

5. Przygotowanie podifoza wczesSniej cynkowanego oghiowo

Nowa powtoka cynkowa - cata powtoke odttusci¢ (np. para wodna pod ciSnieniem okoto 14

MPa), uszorstni¢ poprzez lekkie omiecenie delikatnym Scierniwem
ostrokatnym, niemetalicznym Ilub chemicznie (sptuka¢ czysta
woda), odkurzy¢ powierzchnie niezanieczyszczonym, sprezonym
powietrzem, aplikowac¢ ZINGA do wymaganej grubosci,

- miejscowe uszkodzenia odttusci¢ i oczysci¢ Scierniwem (recznie
lub mechanicznie), usuna¢ odpryski, ztuszczenia, sople itp.,
odkurzy¢, miejscowo aplikowac ZINGA,

- na powtoke metalizowana natryskowo na goraco mozna
bezposrednio aplikowa¢ ZINGA (pod warunkiem, ze powtoka nie

zostata  zanieczyszczona), bez koniecznosSci stosowania
uszczelniaczy.

Stara powtoka cynkowa

- nalezy usunac zanieczyszczenia ( jonowe, tlenki, chlorki, ttuszcze
i inne) ciepta woda pod ciSnieniem 20 MPa z dodatkiem
detergentéw (np. z dodatkiem NaOH lub amoniaku do lekko
alkalicznej wartosci pH i sptukanie woda). Ogniska rdzy
i istniejaca, +tuszczaca sie powtoke usunac¢ Scierniwem
mechanicznie lub recznie, odkurzyé, aplikowa¢ ZINGA do
wymaganej grubosci.

6. Teoretyczna wydajnos¢ produktu

Pokrycie teoretyczne

- dla 60 pm GSP : 0,28 Kg/m2 lub 0,10 Lt/m?2
-dla 120 pm GSP: 0,55 Kg/m2 lub 0,21 Lt/ m?2

Wydajnos¢ teoretyczna

Wydajnos¢ praktyczna

7. Warunki otoczenia podczas aplikacji

- dla 60 pm GSP : 3,62 m2/Kg lub 9,67 m2/Lt
-dla 120 um GSP : 1,81 m2/Kg lub 4,83 m?/Lt

zalezy od profilu chropowatosci podtoza, rodzaju konstrukcji
oraz od metody aplikacji (wspdétczynnik strat: 1.2 +1.8)

Temperatura otoczenia

Wilgotnos$¢ wzgledna

minimalna : - 15°C

- maksymalna : 40°C

- maksymalna : 95%

nie stosowac na wilgotna lub morka powierzchnie

Temperatura podtoza

minimalna : 3°C powyzej punktu rosy
(brak wystepowania wody lub lodu na powierzchni)
- maksymalna : 60°C
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Temperatura produktu

Podczas aplikacji optymalna temperatura ciektego produktu ZINGA
powinna wynosi¢ miedzy 15 a 25 °C. Nizsza lub wyzsza temperatura

produktu wptynie na gtadkos$¢ powtoki po wyschnieciu.

8. Schniecie i pokrywanie kolejna powtoka

Proces schniecia

Powtoka ZINGA schnie przez odparowanie rozpuszczalnika.
Na proces schniecia wptyw ma:

- catkowita grubos$¢ mokrej powtoki

- temperatura otoczenia i powierzchni

- cyrkulacja powietrza (powietrze atmosferyczne, nie suche!)

Czasy schniecia

Aplikacja kolejnej
powtoki ZINGA

Scalanie sie powtok
ZINGA w homogeniczna
catos¢

Dla 40 pm grubosci suchej powtoki przy temperaturze 20°C
w dobrze wietrzonym pomieszczeniu :

dotykowo sucha: po 15 minutach
- mozliwos¢ przenoszenia: po 1 godzinie

catkowite utwardzenie: po 48 godzinach

gotowa do zanurzenia w wodzie: po 2 godzinach

- pedzlem : po 2 godzinach od momentu, gdy jest dotykowo
sucha,

- metoda natrysku : po 1 godzinie od momentu, gdy jest dotykowo
sucha,

Maksymalny czas aplikacji kolejnej powtoki zalezy od warunkow

otoczenia. Jesli utworza sie sole cynku, nalezy je najpierw zmy¢.

Kazda nowa warstwa ZINGA faczy sie z wczesniejsza warstwa ZINGA
w taki sposéb, ze tworzy jedng, homogeniczna warstwe.

Zatem, konstrukcje zinganizowane moga by¢ uzupetniane warstwa
ZINGA po zmniejszeniu sie jej grubosci w wyniku ochrony katodowej.
W celu uzyskania informacji o przygotowaniu powierzchni na starych
powtokach zinganizowanych skontaktuj sie z przedstawicielem
Zingametall lub zapoznaj z dokumentem ,ZINGA na ,starym”
cynkowaniu oghiowym”.

Pokrywanie powtoki
ZINGA kompatybilna
farba

ZINGA moze byc¢ pokryta obszerna gama farb kompatybilnych.
Jest jednak, tak jak wszystkie systemy wysokocynkowe, wrazliwa na
wptyw rozpuszczalnikéw. W celu unikniecia powstawania pecherzy,
,pinholi” czy innych wad powtoki (ktére wptyna negatywnie na
skutecznos¢  warstwy ZINGA) zaleca sie aplikacje farby
nawierzchniowej technika powtoki mgielnej/petnej powtoki. Najpierw
naktada sie cienka, ciagta warstwe, ktéra daje mozliwosc
przedostania sie przez nig powietrza. Warstwa ta zapewnia takze
bariere dla agresywnych rozpuszczalnikéw w farbie nawierzchniowe;j.

Powtoka mgielna :
- aplikacja po uptywie co najmniej 6 godzin od momentu, gdy ZINGA
jest dotykowo sucha,
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- grubosc¢ suchej warstwy : 25 do 30 ym (warstwa ciagta)

rozcienczenie zgodnie z danymi w karcie technicznej farby
nawierzchniowej

Petna powtoka :

- aplikacja po uptywie co najmniej dwéch godzin od momentu,
gdy warstwa mgielna jest dotykowo sucha

- okreslona grubos¢ powtoki minus 25-30 pm (powtoka mgielna)

- rozcienczenie zgodnie z danymi w karcie technicznej farby
nawierzchniowej

Aby unikna¢ wszelkich probleméw 2z przyczepnoscia farby

nawierzchniowej radzimy zastosowanie uszczelniacza. Firma

Zingametall oferuje kompatybilne uszczelniacze przebadane zgodnie

z ISO 12944: ZINGALUFER (uszczelniacz PU) i ZINGACERAM HS

(uszczelniacz EP).

Instrukcja przygotowania powierzchni

9. Przygotowanie powierzchni

Czystos¢ powierzchni

1. Stalowe podtoze nalezy najpierw odttusci¢ (np. przez czyszczenie
para wodna pod ciSnieniem 140 bar przy temperaturze 80°C).
Nastepnie nalezy wykonac¢ obrébke Scierniwem lub Scierniwem
z woda do stopnia czystosci Sa 2.5, zgodnie ze standardem ISO
8501-1:2007 lub do stopnia czystosci okreslonego w standardach
SSPC-SP10 i NACE nr 2. Oznacza to, ze powierzchnia musi by¢
pozbawiona rdzy, ttluszczu, oleju, farby, soli, kurzu, zgorzeliny
spawalniczej i innych zanieczyszczen. Po zakonczeniu obrébki
Sciernej powierzchnie nalezy odkurzy¢ niezanieczyszczonym,
sprezonym powietrzem, zgodnie ze standardem ISO 8502-3
(klasa 2) lub w przypadku obrébki mieszanka Scierniwa z woda
powierzchnie nalezy wysuszy¢ niezanieczyszczonym, sprezonym
powietrzem.

Inna metoda jest mycie woda pod bardzo wysokim ciSnieniem
(powyzej 170 MPa) do stopnia czystosci WJ2, zgodnie ze
standardem NACE nr 5 oraz SSPC-SP12 poziom SC1. Nalezy
jednak pamietac, ze metoda ta nie tworzy profilu chropowatosci
powierzchni.

Tak wysoki stopien czystosci jest rowniez wymagany, gdy ZINGA
aplikowana jest na warstwe cynkowana ogniowo lub metalizowana
albo w przypadku aplikacji na istniejaca warstwe ZINGA, ale nie
jest wymagany taki sam profil chropowatosci.

2. Dla podfozy, ktére nie beda zanurzane w wodzie powtoke ZINGA
mozna aplikowa¢ na niewielka rdze nalotowa (FWJ-2) powstata po
obrébce scierniwem na mokro w krétkim okresie czasu.
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Nie jest to zalecane, jesli chce sie uzyska¢ najlepsza skutecznosc
ochrony. W przypadku, gdy konstrukcja po malowaniu ma byc
zanurzona w wodzie, powtoka ZINGA moze byc¢ aplikowana
wytacznie na powierzchnie przygotowana do stopnia Sa 2.5,
zanieczyszczong do stopnia NACE nr 5/SSPC SP-12 poziom SC1.
3. Na obszarach niewielkich lub mato istotnych aplikacje ZINGA
mozna wykona¢ na powierzchni, ktéra zostata przygotowana
recznie do stopnia St 3, zgodnie z ISO 8501-1 (np. gruboziarnista
tarcza szlifierska w celu uzyskania odpowiedniej chropowatosci).

Profil chropowatosci

Maksymalny czas do
aplikacji

10. Inne zalecenia

Mieszanie

1. Powtoke ZINGA nalezy aplikowaé na podtoza metalowe o Srednim
profilu chropowatosci G (Rz 50 do 70 uym), zgodnie ze standardem
ISO 8503-2:2012. Mozna to osiagnac dzieki obrdbce Scierniwem
ostrokatnym lub mieszanym. Nie osiagnie sie tego przez obrébke
strumieniowo-Scierng Scierniwem kulistym. Nalezy sie upewnic,
ze powierzchnia jest odttuszczona przed ta obrébka.

2. Taki stopien chropowatosci nie jest konieczny, gdy powtoka ZINGA
stosowana jest na warstwe cynkowana ogniowo lub metalizowana
natryskowo na goraco lub gdy jest ona aplikowana na istniejaca
powtoke ZINGA. Stare powierzchnie cynkowane ogniowo maja
odpowiednia chropowato$¢, nowe powierzchnie cynkowane
oghiowo wymagaja omiecenia scierniwem.

Na przygotowanej powierzchni powtoke ZINGA nalezy aplikowac
niezwtocznie, maksymalnie w ciagu 4 godzin.

Jesli  przed aplikacja powtoki pojawia sie zanieczyszczenia
powierzchnie nalezy ponownie oczysci¢, jak opisano wyzej.
Rdze nalotowa mozna usunaé metalowa szczotka.

- produkt ZINGA musi by¢ gruntownie wymieszany mechanicznie,
aby uzyska¢ homogeniczna ciecz przed aplikacja. Po kazdych
maksymalnie 20 minutach konieczne jest ponowne wymieszanie.

- podczas aplikacji metoda natrysku produkt nalezy mieszac
nieprzerwanie.

Mycie narzedzi
i sprzetu malarskiego

Przed i po uzyciu sprzetu do natrysku nalezy go przeptukaé
rozcienczalnikiem Zingasolv (takze pedzle i watki). Nigdy nie nalezy
stosowad do tych celéw benzyny lakierniczej.

11. Aplikacja pedzlem i watkiem

Rozciehczenie

ZINGA jest produktem gotowym do aplikacji pedzlem lub watkiem.
Jednak dla uzyskania optymalnej skutecznosci nalezy rozcieAczy¢
produkt do 5 % rozcienczalnika Zingasolv.

Pierwsza warstwa

Pierwszej warstwy nigdy nie nalezy aplikowaé¢ watkiem, wytacznie
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pedzlem, aby wypetni¢ wgtebienia profilu chropowatosci i zwilzy¢
powierzchnie.

Rodzaj pedzla i watka - pedzel z krétkim wtosiem

- okragty watek przemystowy z krétkim wiosiem

12. Aplikacja metoda natrysku pistoletem ze zbiornikiem niskociSnieniowym

Rozcieficzenie Do 15 % (objetosciowo) Zingasolv w zaleznosci od grubosci dyszy.
Wiekszy stopien rozcienczenia przy tej samej dyszy spowoduje

uzyskanie gtadszej powierzchni wymalowania.

Cisnienie przy dyszy 2 do 4 bar (0,2 do 0,4 MPa)

Rozmiar dyszy 1,8 do 2,2 mm (0,071 do 0,087 cala)

Szczegdlne wymagania
dla sprzetu
natryskowego -

- dla natrysku powtoki ZINGA wskazane jest usuniecie wszystkich
filtrow z pistoletu i z bebna, aby uniknac¢ ich zatkania,
pistolet natryskowy musi by¢ wyposazony we wzmocnione

sprezyny (jak np. do etylo-krzemianow)

13. Aplikacja metoda natrysku bezpowietrznego

Rozcienczenie Do 7 % (objetosciowo) rozcienczalnika Zingasolv w zaleznosci od
grubosci dyszy. Wiekszy stopien rozcienczenia przy tej samej dyszy

spowoduje uzyskanie gtadszej powierzchni wymalowania.
Cisnienie przy dyszy +150 bar (15,0 MPa)

Rozmiar dyszy +0,43 mm do 0,78 mm (0,017 do 0,031 cala)

14. Rozcienczanie produktu ZINGA

Opakowania Pedzel lub watek Natrysk powietrzny Natrysk bezpowietrzny
handlowe 3-5% 10-15% 5-7%

1 kg 0.03 -0.05 kg / 0.10 - 0.15 kg / 0.05 - 0.07 kg /

0.034 - 0.057 L Zingasolv | 0.114 - 0.171 L Zingasolv 0.057 - 0.080 L Zingasolv
2 kg 0.06 - 0.10 kg / 0.20 - 0.30 kg / 0.10-0.14 kg /

0.068 - 0.114 L Zingasolv | 0.228 - 0.343 L Zingasolv 0.114 - 0.160 L Zingasolv
5 kg 0.15-0.25 kg / 0.50 - 0.75 kg / 0.25-0.35kg /

0.171 - 0.285 L Zingasolv | 0.571 - 0.857 L Zingasolv 0.285 - 0.400 L Zingasolv
10 kg 0.30-0.50 kg / 1.00 - 1.50 kg / 0.50 - 0.70 kg /

0.342 - 0.571 L Zingasolv  1.142 - 1.713 L Zingasolv 0.571 - 0.800 L Zingasolv
25 kg 0.75-1.25 kg / 2.50-3.75 kg / 1.25-1.75kg /

0.856 - 1.427 L Zingasolv  2.854 - 4.281 L Zingasolv 1.427 - 1.998 L Zingasolv
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15. Pomiary grubosci warstw

Grubos¢ warstwy mokrej

Grubos¢ warstwy suchej

Zalecana zgodnie z ISO 2802.

- grubos$¢ warstwy mokrej nalezy mierzy¢ za pomoca grzebienia
malarskiego

- w zaleznosci od rozcienczenia grubos¢ suchej powtoki ZINGA
mozna zmierzy¢ za pomoca kalkulacji wynikajacej ze zmierzonej
powtoki warstwy mokrej : GSP = GMP x (sbv/100)

- jesli grubos¢ warstwy mokrej ZINGA zmierzono, nalezy wziag¢ pod
uwage, ze kolejne warstwy scalg sie w jedna, a zatem mierzona
jest GMP catego systemu (r6zne warstwy).

Zalecana zgodnie z ISO 2802.

- grubos$¢ warstwy suchej nalezy mierzy¢ za pomoca indukcyjnego
miernika magnetycznego

Pomiary grubosci suchej powtoki miedzywarstw ZINGA moga dac

fatszywe odczyty, gdy miernik przyktada sie do warstw

nieutwardzonych. Najlepiej wykona¢ pomiar po aplikacji ostatniej

warstwy, poniewaz miedzywarstwy zawsze sie scalg i utworza jedna

powtoke.

- ostatnia warstwa nie powinna mie¢ wiecej niz 120 um GSP

Liczba pomiaréw

Zalecana zgodnie z ISO 19840.
- 5 odczytéw/m?

Wartosci korygowane

Zgodnie z I1SO 8503-1 profil powierzchni okresla sie jako ,$redni”,
zatem nalezy zastosowac warto$¢ korekty 25 pm.

Warto$¢ korekty nalezy odja¢ od indywidualnych odczytow,
aby uzyskac indywidualna grubos¢ suchej powtoki w mikrometrach.

Kryteria akceptacji

Zalecane zgodnie z ISO 19840.
Srednia arytmetyczna wszystkich indywidualnych pomiaréw

grubosci suchej powtoki powinny by¢ réwna lub wieksza od
nominalnej grubosci suchej powtoki (NGSP).

- wszystkie indywidualne pomiary grubosci suchej powtoki powinny
by¢ réwne lub wieksze o 80% od NGSP.

- indywidualne pomiary grubosci suchej powtoki wynoszace od 80%
NGSP do NGSP moga by¢ zaakceptowane pod warunkiem,
ze liczba pomiaréw jest mniejsza niz 20% catkowitej liczby
pobranych pomiaréw indywidualnych.

- wszystkie indywidualne pomiary suchej powitoki powinny byc
mniejsze lub réwne okresSlonej maksymalnej grubosci suchej
powtoki.




2N ZLOTY
Q ~wox  KARTA TECHNICZNA 10110
16. Dostepne opakowania
500 ml aerozol, w kartonie po 12 sztuk
1 Kgi2Kg pakowane w kartonach po 12 kg
5Kgi10Kg dostepne
25 Kg dostepne wytacznie na zaméwienie
17. Warunki i czas magazynowania
Czas magazynowania nieograniczony; w przypadku dtugiego okresu magazynowania

zaleca sie wstrzasnaé¢ zamknieta puszke (np. w automatycznym
mieszalniku) przynajmniej raz na rok

Warunki magazynowania przechowywac w chtodnym i suchym pomieszczeniu, w temperaturze
od 5°C do 25°C

Opracowanie :
Zingametall Poland s.c.
(na podstawie oryginalnej karty technicznej producenta Zingametall b.v.b.a.)




