
BALLAST PRIME

OPIS PRODUKTU

DANE TECHNICZNE

Typologia Epoksydowy

Kolor Czerwony tlenkowy

Wygląd Matowy

Gęstość 1.35 g/cm³
Zawartość ciał stałych (%) 89%

Reakcja mieszania A:B=4:1 

Typowa grubość 75-125 μm

Wydajność ~ 10.75 m²/l  na warstwę 75 μm

Inne informacje

Rozcieńczanie  ACEsolve/Eposolve SAFE

Okres przydatności do użycia 2 lata

Stosowanie Metal, aluminium

CZAS SCHNIĘCIA

5°C 15°C 23°C 35°C

Suche dotykowo (ISO) 55 min 46 min 25 min 22 min

CYKLE APLIKACJI

10°C 20°C

Powyżej linii wodnej

1- Ballast PRIME 8h - 96h 8h - 72h

2- Ballast LINK 12h min. 8h min.

3- Finitura SAFE Nanotechnologies 12h min. 8h min.

Poniżej linii wodnej

1- Ballast PRIME 8h - 96h 8h - 72h

2- Ballast MARINE 12h min. 8h min.

3- Antyfulingi SAFE Nanotechnologies 12h min. 8h min.

Producent: SAFE NANOTECHNOLOGIES SRL - Via Gita Franco 43 – 03017 Morolo (FR) Italy,  www.safenanotech.pl

Grubość powłoki (mikrony)

Czas do nałożenia kolejnej 

warstwy

Podkład antykorozyjny o dużej gęstości, z powolnym utwardzeniem. Doskonale sprawdza się na 

powierzchniach gorzej przygotowanych Sa². Wnika głęboko w nierówności podłoża, zapobiega gromadzeniu 

się rozpuszczalników, a tym samym oddzielaniu starych warstw farby. Można go stosować także na stali 

nierdzewnej, aluminium, mosiądzu.
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APLIKACJA I WARUNKI UŻYCIA

Metody aplikacji

- - TAK NIE

Dysza 18"- 22" 1/10 mm

Rozcieńczanie  -

Przygotowanie/aplikacja

Porady

Ważne

TRWAŁOŚĆ WYROBU

Okres trwałości podany na opakowaniu. Wyrób należy przechowywać w chłodnych miejscach i szczelnie zamkniętych 

opakowaniach.

UWAGA!

W czasie aplikacji i schnięcia powłoki wydzielają się palne i szkodliwe dla zdrowia substancje. Należy unikać wdychania par i 

mgły produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skórą. Stosować tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. 

Szczegółowe informacje na temat substancji  niebezpiecznych zawartych w wyrobach i związanych z nimi zagrożeń podane są 

w kartach charakterystyki , które udostępniamy na życzenie naszych Klientów.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym do ś wiadczeniu, podajemy z zamiarem ułatwienia pracy naszym Klientom. S ą to 

wył ą cznie dane informacyjne. Nie maj ą c wpływu na stosowanie i warunki nanoszenia mo żemy bra ć odpowiedzialno ść wył ą cznie za jako ść wyrobu i 

gwarantowa ć , że odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy równie ż odpowiedzialno ś ci za straty lub uszkodzenia powstałe w wyniku nanoszenia 

wyrobów niezgodnie z zaleceniami lub niewła ś ciwego ich u życia. Okre ś lenia techniczne zawarte w instrukcji obja ś niono we wst ę pie do katalogu. 

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez uprzedniego zawiadomienia.

Ballast Prime nie stosować w temperaturach poniżej 0ºC. Temperatura produktu

powinna wynosić od 15ºC do 35ºC. Temperatura otoczenia powinna wynosić od

10ºC do 35ºC. Temperatura podłoża musi wynosić co najmniej 3-5ºC powyżej punktu

rosy i nie więcej niż 35ºC. Zalecana technika nakładania "mokre na lepkie".

Zapobiega to potrzebie przeszlifowania powierzchni.

KONSERWACJA: Skorodowane powierzchnie doprowadzić do czystości SA 2 ½ . 

Powierzchnia musi być czysta, sucha i odtłuszczona przed nałożeniem podkładu

INFORMACJE OGÓLNE: Wszystkie powierzchnie muszą być czyste, odtłuszczone i 

wolne od kurzu. Przed zagruntowaniem podkładem epoksydowym przeszlifować 

papierem ściernym P 80-180. Nie stosować bezpośrednio na gładkich 

powierzchniach

MIESZANIE: Oba składniki wymieszać - każdy osobno!, przed zmieszaniem. 

Połączyć oba składniki, dokładnie wymieszać i wlać do szerszego pojemnika, aby 

zapobiec przedwczesnemu utwardzaniu produktu


