Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Dostepnosc¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory / Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikow:

Metoda naktadania:
RozcieAczalnik (max obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos¢ warstwy (WFT):
Grubos¢ powtoki (DFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Pazdziernik 1995 / 45550

HEMPEL’S LIGHT PRIMER 45550
UTWARDZACZ 95360

HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 jest dwusktadnikowa, grubopowiokowg farba
epoksydowaq utwardzang adduktami poliamidowymi. Tworzy twardg i mocna powtoke
odporng na wode i produkty naftowe.

Jako grunt ponizej i powyzej linii wodnej na todzie wykonane z aluminium, witékna
szklanego, sklejki, stali i zelbetu, a takze do ochrony i naprawy specherzen powstatych
we wzmocnionym poliestrem witoknie szklanym i do ochrony stepek i steréw.

Wymaga potwierdzenia.

biatawy / 11630 szary / 12170

matowy matowy

52% 51%

5,2 m*dm? - 100um 5,1 m*dm® - 100um
25°C 25°C

1,3 kg/dm® 1,3 kg/dm®

3 - 4 godziny w 20°C 3 - 4 godziny w 20°C
7 dni w 20°C 7dni w 20°C

444 g/dm?® 449 g/dm?®

Stafe fizyczne moga réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych. Dalsze wyjasnienia
znajdujg sie w “Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

BAZA: HEMPEL'S LIGHT PRIMER 45559 : UTWARDZACZ 95360
2 : 1 objetosciowo

pedzel / watek

0845 (5%)

6 godzin (20°C)

natrysk bezpowietrzny
0845 (5%)

2 godziny (20°C)
0,019" - 0,023
17,5MPa

(dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec zmianie)

HEMPEL'S THINNER 0845, HEMPEL'S DEGREASER 9961
200um

100um

patrz oddzielna INSTRUKCJA APLIKACJI
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2. HEMPEL'’S LIGHT PRIMER 45550

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:

Uwaga:

Warunki BHP:

Pazdziernik 1995/ 45550

Zalezy od rodzaju powierzchni. Patrz oddzielna INSTRUKCJA APLIKACJI.

Naktada¢, gdy aplikacja i utwardzanie przebiega w temperaturach powyzej -10°C. W temperaturach
ujemnych zwréci¢ uwage na ryzyko oblodzenia powierzchni, co uniemozliwia poprawng
przyczepnos¢ powitoki. Temperatura farby powinna wynosi¢ minimum 15°C aby zapewni¢ poprawng
aplikacje. Najlepsze rezultaty uzyskuje sie w temperaturach pomiedzy 15 - 20°C. Powierzchnia musi
by¢ czysta i sucha o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby uniknaé kondensacji. W
przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednia wentylacje podczas nakfadania i wysychania
powiok.

HEMPEL'S MILLE DYNAMIC 7160, HEMPEL'S MILLE DYNAMIC 7170, HEMPEL'S HARD RACING
7638, HEMPEL'S HARD RACING 7648, HEMPEL'S POLY BEST 5555, HEMPEL'S ALU — SAFE
7120, HEMPEL’S ULTRA SEAL 2789 lub zgodnie ze specyfikacja.

W zaleznosci od przeznaczenia mozna specyfikowac inne grubosci powtok. Zmieni to zuzycie farby,
moze wptyng¢ na czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy. Wodowanie nie powinno mie¢
miejsca az do momentu, gdy ostatnia warstwa HEMPEL’S LIGHT PRIMER 4555 utwardzi sie przez 1
tydzien w 20°C. Pierwsza warstwa wybranej farby przeciwporostowej / emalii musi by¢ natozona po
ostatniej warstwie HEMPEL’S LIGHT PRIMER 4555 zgodnie z czasem podanym w INSTRUKCJI
APLIKACJI. Jezeli ten czas zostanie przekroczony, powierzchnia musi by¢ szlifowana i natozona
nowa, cienka warstwa HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555.

Przed przemalowaniem, po ekspozycji w zanieczyszczonym $rodowisku powierzchnie doktadnie
wyczysci¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Informacje zawarte w Karcie Katalogowej sa przeznaczone do uzytku handlowego.

Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzega¢. Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej
Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa. Generalng zasadg
jest unikanie kontaktu ciektej farby ze skérg i oczami. Podczas naktadania farby w pomieszczeniach
zamknietych lub w miejscach zastoju powietrza nalezy zapewni¢ wymuszong wentylacje. Nawet po
zapewnieniu wentylacji podczas natryskiwania farby zaleca sie ochrone drég oddechowych, skory i
oczu. Zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ w zakresie ochrony przeciwpozarowej i zagrozenia
wybuchem.
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;.

Zakres:

Przygotowanie
powierzchni:

Sposob aplikacji:

Rozcienczalnik:

Przydatnos¢
mieszaniny do
stosowania:

HEMPEL’S LIGHT PRIMER 45550

UTWARDZACZ 95360
INSTRUKCJA APLIKACJI zawierz informacje dotyczace przygotowania powierzchni, sprzetu do
malowania oraz naktadania farboy HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555.

Zeliwo i stal: Odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ woda
stodkg (pod wysokim cisnieniem). Obrobka strumieniowo —$cierna do Sa 2,5, SCPC — SP10. Mate
powierzchnie moga by¢ szlifowane, aby uzyskac¢ czystq i chropowata powierzchni.

Aluminium: Odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent odpowiedni dla aluminium np. HEMPEL'S
YACHT CLEANER 9933, a nastepnie zmy¢ woda stodka. Przemiatanie niemetalicznym $cierniwem, do
uzyskania jednolitej szorstkiej powierzchni.

Sklejka: Ostroznie szlifowa¢ powierzchnie, odpylié. Nasyci¢ powierzchnie, szczegdlnie krawedzie
HEMPADUR SEALER 0599 — usung¢ nadmiar, aby po wyschnieciu unikna¢ I$nigcej warstwy
uszczelniacza.

Zelbet: Obrobka strumieniowo — $cierna lub mycie woda pod wysokim cisnieniem do uzyskania
chropowatej i twardej powierzchni wolnej od luznych warstw i zanieczyszczen. Usung¢ pyt i luzne
warstwy. Jezeli nie jest mozliwa mechaniczna obrébka, powierzchnie mozna wytrawi¢ kwasem. Zaleca
sie uzycie ok. 5% kwasu azotowego rozpuszczonego w kwasie fosforowym. Uwaga: Silne kwasy,
unika¢ kontaktu ze skora. Beton powinien byé przed wytrawieniem kwasem nasycony woda stodka,
aby unikna¢ korozji zbrojenia. Pozostawi¢ reagujacy kwas na 3 — 4 minuty i sptuka¢ powierzchnie wodg
stodkg — wskazane z uzyciem 5% roztworu wodorotlenku sodu i ostroznie szorowac¢. Sptuka¢ woda
stodkg. Po tym powierzchnia musi by¢ jednolicie sucha i szorstka, wolna od luznych zewnetrznych
warstw. Powierzchnia musi mie¢ pH pomiedzy 6,5 — 8,0. Jezeli jakikolwiek z tych warunkéw nie jest
spetniony, proces musi by¢ powtdérzony. Powierzchnia musi schnga¢ przy dobrej wentylacji przez
ostatnie 2 dni (65% wilgotnosci wzglednej (20°C)). Obrébke wstepng skontrolowa¢ skrobigc ostrym
nozem. Powierzchnia musi by¢ twarda, a n6z musi pozostawic¢ tylko wyrazna ryse.

Nasyci¢ powierzchnie HEMPADUR SEALER 0599 — usung¢ pozostatosci, aby po wyschnigciu unikng¢
ISnigcej warstwy uszczelniacza.

Natozy¢ petng warstwe HEMPADUR EPOXY FILLER 3525.

Wiékno szklane: Odttusci¢ powierzchnie stosujgc HEMPEL'S DEGREASER 9961. Szlifowa¢
powierzchnie papierem sciernym o wielkosci ziarna 180, odpyli¢.

Naprawa i konserwacja: Odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia
zmy¢ woda stodkg (pod wysokim ci$nieniem). Uszkodzong powierzchnie czysci¢ dokfadnie
strumieniowo — $ciernie, narzedziami mechanicznymi lub stosujac inne, odpowiednie do powierzchni
metody mechaniczne. Nie uszkodzi¢ ostrych krawedzi i nienaruszonych obszaréw. Usung¢ luzny
materia. HEMPEL’S LIGHT PRIMER 4555 nie powinien by¢ nanoszony na farby innych typow.

Farba moze by¢ nanoszona natryskiem bezpowietrznym, pedzlem, packa lub watkiem. Stosowana
grubos¢ powtoki 100um jest uzyskiwana tylko przy aplikacji natryskiem bezpowietrznym.

Przy aplikacji pedzlem, aby zapewni¢ dobre naktadanie zalecane jest 5% rozcienczenie. Narzedzia
powinny by¢ wyczyszczone bezposrednio po uzyciu z zastosowaniem HEMPEL’S THINNER 0845 lub
HEMPEL'S DEGREASER 9961.

HEMPEL'S THINNER 0845.
Rozcienczanie musi mie¢ miejsce tylko po zmieszaniu bazy i utwardzacza.

2 godziny (ZOOC) przy aplikacji natryskiem bezpowietrznym.
6 godzin (20°C) przy aplikacji pedzlem lub watkiem.
Wymieszana farba musi by¢é wymalowana przed uptywem czasu przydatnosci do stosowania.
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Warunki aplikacji: Stosowaé, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega w temperaturach powyzej -10°C. W
temperaturach ujemnych zwréci¢ uwage na ryzyko oblodzenia powierzchni, co uniemozliwia
poprawna przyczepno$¢ powioki.

Temperatura farby powinna by¢ wyzsza od 15°C, zalecana 15 - 20°C. Powierzchnia musi by¢ czysta
i sucha o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby unikng¢ kondensac;ji.
W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i wysychania

powtok.
Czas do natozenia Przy grubosci powtoki 100pm HEMPEL’'S LIGHT PRIMER 4555 obowiazujg nastepujace czasy do
kolejnej warstwy: przemalowania:
Temperatura podtoza: -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C
HEMPEL’S LIGHT PRIMER 4555 min 3d 36 h 16 h 8h 6h
max (90 d) (90 d) 60d 30d 20d
HEMPADUR EPOXY FILLER 3525 min - - 16 h 8h 6 h
max — - 60 d 30d 20d
HEMPEL'S MILLE DYNAMIC 7170
HEMPEL'S MILLE DYNAMIC 7160 min 20 h 9h 4h 2h 1%h
HEMPEL'S ULTRA SPEED 7585 max 36 h 18 h 8h 4h 3h
HEMPEL'S ULTRA SEAL 2789
HEMPEL'S ALU — SAFE 7120 min 2d 28 h 12h 6 h 4h
max 3%d 40 h 18 h 9h 6 h
HEMPEL’'S HARD RACING 7648 min 2d 28 h 12h 6h 4h
HEMPEL’S HARD RACING 7638 max 3d 36 h 16 h 8h 5h
HEMPEL'S POLY BEST 5555 min 3d 36 h 16 h 8h 6 h
max (30d) 14d 6d 3d 2d
Peine utwardzenie 2 mies 1 mies 144 7d 5d
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Przy grubosci powtoki 60um HEMPEL'S LIGHT PRIMER obowigzujg nastepujace czasy do

przemalowania:

Temperatura podtoza: -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C
HEMPEL'S LIGHT PRIMER 4555 min 36 h 18 h 8h 4 h 3h
max (90 d) (90 d) 60d 30d 20d
HEMPADUR EPOXY FILLER 3525 min - - 8h 4h 3h
max - - 60 d 30d 20d
HEMPEL'’S MILLE DYNAMIC 7170
HEMPEL'’S MILLE DYNAMIC 7160 min 10 h 5h 2h 1h 45 min
HEMPEL'S ULTRA SPEED 7585 max 20 h 9h 4h 2h 1%h
HEMPEL'’S ULTRA SEAL 2789
HEMPEL'’S ALU — SAFE 7120 min 45 min 23 h 10h 5h 3h
max 3%d 40 h 18 h 9h 6h
HEMPEL'S HARD RACING 7648 min 30 h 14 h 6 h 3h 2h
HEMPEL’S HARD RACING 7638 max 36 h 18 h 8h 4 h 3h
HEMPEL'’S POLY BEST 5555 min 36 h 18 h 8h 4h 3h
max (304d) 14 d 6d 3d 2d
Peine utwardzenie 2 mies 1 mies 14 d 7d 54

WARUNKI BHP:

Pazdziernik1995/45550 A

Jezeli przekroczony zostat maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest
szorstkowanie powierzchni celem uzyskania przyczepnosci miedzywarstwowej.

Pierwsza warstwa farby przeciwporostowej powinna by¢ natozona, gdy ostatnia warstwa
HEMPEL’S LIGHT PRIMER 4555 jest ciagle lepka ale nie mokra. Jezeli farba przeciwporostowa
jest naktadana w poézniejszym czasie niz podajg tabele, nowa warstwa HEMPEL'S LIGHT
PRIMER 4555 musi by¢ natozona przed pierwsza warstwg farby przeciwporostowej celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;.

Wodowanie powinno mie¢ miejsce tylko po petnym utwardzeniu ostatniej warstwy HEMPEL'S
LIGHT PRIMER 4555. Czas utwardzania podany jest w tabelach ponizej.

Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzega¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej
Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich przepisow bezpieczenstwa. Generalng
zasadq jest unikanie kontaktu ciektej farby ze skoérg i oczami. Podczas naktadania farby w
pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ wymuszong wentylacje. Nawet po zapewnieniu
wentylacji podczas natryskiwania farby zaleca sie ochrone drég oddechowych, skéry i oczu.
ZachowaC szczegodlng ostroznos¢ w zakresie ochrony przeciwpozarowej i zagrozenia
wybuchem.
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